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Zatgcznik nr 1

Barlinek 30 stycznia 2017

Opis przedmiotu zamdwienia
Aparatura do pomiaru geometrii pétfabrykatu

Lokalizacja: W-2.

Maszyna: stanowisko do pomiaru geometrii pétfabrykatu

1. Przeznaczenie:
1.1. Pomiar grubosci lameli wedtug ustalonego schematem rozktadu punktéw pomiarowych.
1.2. Automatyczne wykonywanie operacji pobierania, pomiaru wyznaczonych parametréw, wprowadzania danych z
wykonanych pomiaréw do rejestru, odbiér lameli po wykonaniu pomiaréw.

2. Parametry lameli
2.1. Pomiar lameli w dwoch postaciach.
2.2. W stanie $wiezym bezposrednio po rozcieciu desek(tabela.1.)
2.3. W stanie suchym po wysuszeniu i wykonaniu obrébki mechanicznej(tabela.2.)

TABELA.1. LAMELE PO CIECIU STAN SWIEZY.

Stan swiezy Wilgotnosé
L.p. Grubos¢ Szerokos¢ Diugos$¢
[mm] [mm] [mm] [%]
1. 4,00 170; 220; 250 1220; 1910; 2450 ~50+80
5,10 170; 220; 250 1220; 1910; 2500
TABELA.2. LAMELE PO OBROBCE.
Wymiary obrobionego materiatu Wilgotno
L.p. Grubos¢ Szerokos¢ Dtugosé Liniowos¢ Kat $¢
[mm] [mm] [mm] [mm/m] [mm] [%]
915 0,5/1 Pomiar odchytki
1. 3,0£0,2 140 1107 prostopadtosci miedzy
186 10,5 1815 +1,0 krawedzig wzdtuzng, a ~7,0
2. 3,80,2 214 2715 poprzeczng lameli
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3. Budowa stanowiska i zasada dziatania.

3.1. Stanowisko pomiarowe zbudowane jest z trzech zintegrowanych obszaréw:

3.1.1. Strefa automatycznego poboru lameli do pomiaréw w formie magazynku, ktéry bedzie zapetniany przez
upowaznionego pracownika. llos¢ lameli podawana w jednym takcie do pomiaru: lamele po rozcieciu desek postaé
stan Swiezy do 10szt, najczesciej 6szt. Lamele stan suchy po wykonaniu obrobki mechanicznej do 15szt,
najczesciej 10szt w pakiecie.

3.1.2. Strefa transportu i pomiaru wybranych parametrow lameli. Stacja magazynkowa podaje automatycznie na
przeno$nik tasmowy, ktory transportuje elementy pojedynczo w okreSlonym rytmie transportowym przez
stanowisko pomiarowe pozwalajacym na zmierzenie zadanych warto$ci, przetworzenie danych i zarejestrowanie w
roboczej pamieci. Zebrane dane transmitowane sa do programu statystycznego, kiory je przetwarza z
jednoczesnym poréwnaniem do wzorca. Odczyt danych wynikdw w jednostce informatycznej zintegrowanej ze
stanowiskiem pomiarowym.

Urzadzenie posiada panel operatorski, z ktorego w razie potrzeby wprowadzane sg zmiany w zadanych
warto$ciach oraz schemacie rozmieszczenia punktéw pomiarowych.

Urzadzenie posiada mozliwosC tworzenia programow pomiarowych dla poszczegoinych typdw wymiarowych
kontrolowanych lameli.

Zamawiajacy nie dopuszcza rozwigzania opartego na czujnikach laserowych z uwagi na charakterystyke
mierzonej powierzchni drewna, chyba ze oferujacy przedstawi przekonujace dowody na zdolnos$¢ takiego
systemu pomiarowego dla elementéw drewnianych w postaci raportu zataczonego do ztozonej oferty.

3.1.3. Za stacjg pomiarowg znajduje sie strefa odbioru zmierzonych lameli, gdzie nastepuje segregacja lameli na
spetniajgce wymagania i niespetniajgce wymagan. Druga mozliwo$¢ oznaczenie jednej grupy.

3.1.4. Zasilanie stanowiska pomiarowego oraz odbidr ze stanowiska lameli jest wykonywany przez obstugujacego.

3.1.5. Jednoosobowa obstuga stanowiska.

3.1.6. Schemat pomiarowy lameli, grubo$¢ lameli-zawsze pomiar szeroko$ciowy z odstepami okoto 30mm(patrz linie na
rysunku). Poczatkowy i koricowy pomiar zawsze na krawedzi poprzecznej mierzonego elementu.
UWAGA: dopuszczalny pomiar punktowy na grubosci elementu w odstepach nie mniejszych jak 30mm

3.1.7. Urzadzenie dokonuje pomiaru nastepujacych wartosci:

3.1.7.1. Grubo$¢ lameli z rozdzielczoscig 0,01mm
3.1.7.2. Szerokos¢ 0,01mm
3.1.7.3. Dtugosé 0,1mm

3.1.7.4. Liniowos¢ 0,1mm

3.1.7.5. Prostopadtos¢ krotki bok wzgledem krawedzi wzdtuzne; 0,2%

3.1.7.6. Pomiar z zakresem posuwowym transportowanych elementéw minimum 10m/min
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\11 POMIAR GRUBOSCI
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\;Lﬁ W2L! odlegtos¢ punktu pomiarowego wzgledem diugosci lameli
122] odleglosé punktu pomiarowego wzgledem szerokosci lameli
|50 odlegtos¢ punktu pomiarowego od krawedzi lameli

wartos¢ bezwzgledna wyrazona w jednostce [mm]
/ numer punktu pomiarowego
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LAMELE KROTKIE/(1200/1107mm)

POMIAR GRUBOSCI
SIATKA POMIAROWA

1LZL odleglost punktu pomiarowego wzgledem diugosci lameli
123 odieglo$é punktu pomiarowego wzgledem szerckosci lameli

5.0 odlegloéé punktu pomiarowego od krawedzi lameli
wartos¢ bezwzgledna wyrazona w jednostce [mm)]
/_ numer punktu pomiarowego

Pomiar odchytki od liniowosci
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Pomiar prostopadto$¢ krawedzi

3.1.8. Schematy pomiarowe lameli.
3.1.9. Zestawienie punktéw pomiarowych

krawedzi poprzecznych do bazowej wzdtuznej

L.p. | Stanlameli Mierzona llos¢ punktéw | Uwaga
wartos¢ pomiarowych
Grubos¢ 19 Odlegto$¢ punktow pomiarowych od krawedzi lameli
1 Lamele po rozpitowaniu 10mm. Wielko$¢ punktu pomiarowego 5mm
' desek stan mokry Szerokos¢ 3
Liniowo$¢ 1
Grubos¢ 19 Odlegto$¢ punktéw pomiarowych od krawedzi lameli
5mm. Wielko$¢ punktu pomiarowego 5mm
o Szerokos¢ 3
9 Lar’nele po suszgnlu |- Diugodé 7
obrébce mechanicznej —
Liniowo$¢ 1
Kat 2 — Rejestracja odchyiki z podaniem znaku minus
jesli takowa wystapi
I B L T|zrzut _zte
7 —W- Y at
1/,,/ 2/ 3 v/,f:f : 4/
dobre/
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Legenda:

1- Magazynek podawczy

2-  Przenoénik podawczy

3- Blok pomiarowy z panelami sterowania i prezentacji informacji
4-  Przeno$nik odbiorczy

Przyktadowy schemat stanowiska pomiarowego.
Dopuszczalne inne skuteczne rozwigzanie.

4. Wymagania wzgledem bezpieczenstwa
4.1. Wykonanie stanowiska zgodnie z wymaganiami harmonizacji technicznej obowigzujacymi na terenie UE
wzgledem maszyn i napedow.
4.2. Zainstalowane niezbedne zabezpieczenia mechaniczne w postaci oston jak i elekiryczne zapewniajace
bezpieczenstwo obstudze.

5. Wymagania podstawowe:
5.1. Stanowisko charakteryzuije sie precyzja, trwatoscia i niezawodnoscig w dziataniu
5.2. Stanowisko posiada funkcje pracy w trybie automatycznym i manualnym.

6. Oczekiwania w zakresie funkcji stanowiska pomiarowego:
6.1. Prosta obstuga maszyny z panelu sterowania.
6.2. Wydajnos¢ stanowiska pomiarowego nie mniejsza niz 10 m /min.
6.3. Pewno$¢ i powtarzalnos¢ dziatania automatycznego zespotu przetwarzania zbieranych danych z obszaru
pomiardw i przetwarzania ich w programach statystycznych
6.4. Powtarzalno$¢ metodyczna wykonywania pomiardw.
6.5. Sporzadzanie raportéw po wykonaniu serii pomiarowe;.
6.6. Sporzadzanie zbiorczych raportéw dla wybranego przedziatu czasowego.

7. Docelowe srodowisko pracy
7.1. Temperatura otoczenia 15+30°C
7.2. Wilgotno$¢ 30 -65% RH

8. Obciazenie robocze stanowiska
8.1. Stanowisko przewidziane jest do pracy na 3 zmiany 6 dni w tygodniu
8.2. Praca stanowiska sekwencyjna lub ciggta wedtug planu kontroli.
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